Presses pneumatiques
a action directe 2z s6 kN avec commande de sécurits électropneumatique
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E 70 120 160 200
F 55 93 130 150
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461/533/612 652/712 850/935/1000

21 29 49

W @ 30 88 48 56
X 83-180 73-240 100-320 115-370
0-40 (max. 60) 0-40 (max. 80) 0-40 (max. 80)

45 70 125 160
Pression de service 3-7 bar 3-7 bar 3-7 bar 3-6 bar
Poussée kN 2 4/8/12 13/20 33/45/56
a X bar 6 bar 7 bar 7 bar 6 bar

raccordement pneumatique 1/4"
Circuit de commande

205,0 kg

Sous réserve d'amélioration technique
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Certification

Type 13 kN LP PARTICULARITES TECHNIQUES

Art. Nr. C4000.001 e Consomation d'air réduite grace a I'utilisation de

Type 20 kN LP vérins étagés.

Art. Nr. C4001.001 e Course de travail réglable de 40 mm ; 60 mm en
Type 2 kN LP Type 33 kN LP option sur les types 4, 8 et 12 kN LP 80 mm en
Art. Nr. C0000.001 Art. Nr. C7000.001 option sur les types 13 et 20 kN LP Autres courses

Type 45 kN LP sur demande.

Art. Nr. C7001.001 ° e modéle 2 kN LPL peut é_tre livré avec un

Typ956 kN LP coulisseau equipé d’ un guidage anti rotation.

e | e coulisseau prismatigue sans jeu permet de
travailler avec une extreme précision ; méme avec
des outillages sans colonne.

e |a fixation de I'outillage s'effectue par le devant (pas
par le dessous). Les demi coquilles de fixation
permettent de préserver la durée de vie des
outillages.

e | a hauteur de travail se régle grace au systéme
vis / écrou a pas fin commandé par un volant externe
positionné en haut du bati. Sans aucun souci
d'accessibilité. Une regle graduée facilite I'opération

® | a téte est guidée sur une large surface usinée H7/f7.

e | a téte est fixée par des boulons qui passent a
travers la toute |" épaisseur de la fonderie du bati.

Ce point est important pour la stabilité sous effort
de la machine.

e Tres large plan de pose pour pouvoir fixer les
outillages facilement ; et rainures en Té.

Art. Nr. C7002.001

20 kN LP
Art. Nr. C4001.001

Toute la gamme LP (a partir du modele
4 kN LP) dispose en série d’un réglage
fin.(incrément 0.05 mm)

e Options possibles sur le bati : augmenter la
hauteur de travail ou approfondir le col de cygne.

ACCESSOIRES DISPONIBLES EN OPTION POUR
PRESSES PNEUMATIQUES A ACTION DIRECTE :

4,
IE‘ : Plaque de centrage
Plateaux indexables rotatifs

. Feeder rectiligne Commande
: electro pneumatiques .
gx:hemmailgi commande o page 20 (Type HST 150 PPR : voir page 31) au pied
La hauteur des plateaux latéraux Col de cygne
est ajustable augmenté a 300 mm
(voir page 35)
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= - w
'n" = . Hauteur <
- de travail o ]
augmentée
de 100 mm FRL en option,
(voir page 34) incluant
. manométre
- et mise a
|'échappement.
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